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(54) Ensemble de conditionnement et d'application d'un produit liquide 



(57) Ensemble de conditionnement et d'application 
(1) d'un produit liquide (P) comprenant : 
un reservoir (2) d'axe (X), contenanl ledit produit, etpr6- 
sentant une ouverture (8) ; 

des moyens amovibles (5) pour obturer de mani^re 
6tanche ladite ouyerture ; un organe d'applicatlon (10) 
mont^ k l'int6rieur du reservoir, et comportant une ex- 
tr6mit6 formant une surface d'applicatlon (15), mobile 
axialement entre une premiere position (Qg) dans la- 
quelle elle Emerge h Text^rieur du reservoir au travers 
de ladite ouverture (8), en vue de rapplication du pro- 
duit, et une seconde position (Q^) dans laquelle ladite 
surface d'application (15) est contenue de mani^re 
6tanche k I'int^rieur du r^sen^oir (2), ledit organe d'ap- 
plication (10) comprenant au molns un bloc form6 d'un 
mat^riau absorbant, susceptible d'etre comprim6. Selon 
I'invention, des moyens (17), 6lastiquement compressi- 
bles, forment un support pour ledit organe d'application 
(10), lesdits moyens formant support (17) pr^sentant 
une compressibility supSrieure k la compressibility de 
I'organe d'application (10). 
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Descripti n 

[0001] La pr^sente invention a trait ^ un ensemble de 
conditionnement et d'application d*un produit de consis- 
tance liquide. L'invention est tout particuli^renaent des- s 
tin^e au conditionnement et k {'application de produits 
cosm^tiques tels que des fonds de teint liquides. des 
vemis k ongles» des rouges k l^vres, des huiles 6ven- 
tuellement g^lifi^es. des crimes, des lotions, des trai- 
laments caplllaires, etc.. Des applications dans des do- 
maines autres que cosm^tiques peuvent §tre 6gale- 
ment envisagSes, notamment dans le domaine de la 
dermopharmacie ou dans les domaines des colles, des 
correcteurs d'6criture. des d^tachants managers, etc.. 
Des produits liquides, dont la viscosity est comprise en- 
tre celle de I'eau et d'une huile, voire d'une cr^me ou 
d*une lotion g^lifi^e sont particult^rement adapt^s pour 
§tre distribuSs selon la presents invention. 
[0002] II existe des dispositlfs de type tampons d6ta- 
cheurs constitu^s d'un reservoir de produit surmont6 
d'un col au sommet duquel est dispose un applicateur 
sous forme d'un tampon de mousse que i'on applique 
sur une surface ^ trailer, par exemple sur la peau ou sur 
un tissu. Le tampon applicateur 6lant confine dans la 
partie haute du col. Le chargemeni en produit de celui- 25 
ci n6cessite de le retourner et de presser sa surface 
d'application plusleuns fois sur le support h traiter afin 
de "pomper" et de le charger en produit avant de proc6- 
der son application, la pression exerc6e sur Tapplica- 
teur, provoquant I'ouverture d'une valve qui, en position so 
ferm6e, isole I'applicateurdu produit. En effetces appli- 
cateurs. contenant g^n^ralement des fonmules volati-. 
les. se dess^chent souvent rapidement pendant la p^- 
riode de stockage provoquant la formation d'une croute 
sur I'appHcateur. 35 
[0003] Pour d'autres produits. de type cirage. le tam- 
pon applicateur est \so\6 du produit au moyen d'une val- 
ve, ce qui acc6l6re encore le dess^chement de I'appli- 
cateur, le rendant parfois inutilisable apr^s une longue 
p6riode d'inutilisation, ou n6cessitant des operations de 40 
nettoyage pr^alablement k toute nouvelle utilisation. 
[0004] On connatt par ailleurs des applicateurs sous 
forme d'un bloc de mousse que Ton trempe dans le pro- 



cation de produit cosm6tique, notamment sous forme 
d'un bloc de produit solide. dSlltable, comportant une 
enveloppe ouverte k Tune de ses extr^mit^s. Cet en- 
semble comporte, en outre, un support sur lequel est 
mont§ le produit, ledit support 6tant mobile axialement 
k rint^rieurde I'enveloppe, des moyens d'entrainement 
etant pr^vus pour r^gler la hauteur du support k rint6- 
rieur de Tenveloppe. Des moyens d'actionnement, ac- 
cessibles depuis un fond de I'enveloppe, sont destines 
& commander les moyens d'entrainement. Des moyens 
6Iastiques permettent. sous I'effet d'une pression exer- 
c6e sur une surface d'application du produit. de fagon 
sensiblement axiale, un d^placement relatif du produit 
dans renveloppe. k rencontre d'une force de rappel 
exerc6e par les moyens 6lastiques. Cette realisation 
n'est pas adapt^e k rapplication d'un produit de consis- 
tance liquide k visqueuse. 

[0006] La demande de brevet EP-A-O 872 193, 6ga- 
lementau nomdelademanderesse, d^critun ensemble 
d'application d'un produit liquide comprenant un reser- 
voir pour le produit. II presente un col dont un bord libre 
definit une ouverture. des moyens amovibles pour ob- 
turer de mani^re etanche ladife ouverture §tant pr6vus. 
Un applicateur sous forme d'un bloc de mousse k cel- 
lules ouvertes ou semi-ouvertes, apte k se charger en 
produit par pompage, est monte k I'interieur du col. Cet 
applicateur comporte une premiere extr6mit6 en com- 
munication liquide permanente avec le produit ci I'inte- 
rieur du reservoir, et une seconde extremiie oppos^e k 
ladite premiere extremity, ladile seconde extr^mite for- 
mant une surface d'application. La surface d'application 
est mobile axialement entre une premiere position dans 
laquelle la surface d'application emerge k Texterieur du 
col au travers de ladite ouverture, en vue de rapplication 
du produit, et une seconde position dans laquelle ladite 
surface d'application est contenue k I'interieur du reser- 
voir. Le deplacement de la premiere position vers la se- 
conde position de la surface d'application est effectu6 
par une poussee eiastique k rencontre d'un moyen de 
bouchage, un deplacement de la surface d'application 
de la seconde position vers la premiere etant effectue 
par enlevement dudit moyen de bouchage. 
[0007] Aussi, la demanderesse a constate que cer- 
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applique sur le support k traiter. L'appiicateur est gene- 
ralement solidaire du bouchon. Le dosage du produit k 
appllquer par impregnation de Tapplicateur est difficile 
k ajuster d'un produit k I'autre, en fonction la rheologie 
variable des produits. Par ailleurs. son utilisation reste 
toutefois delicate dans certaines circonstances, dans 
les transports publics par exemple. en raison du carac- 
tere independant de l'appiicateur et du reservoir, ce qui 
implique dans ces conditions d'utilisation de tenir le re- 
cipient droit dans une main, et de proceder k rapplica- 
tion du produit avec I'autre. 

[0005] La demande de brevet EP-A-O 912 323, au 
nom de la demanderesse, decrit un ensemble d'appii- 



riorent, notamment lorsqu'ils sont exposes pendant une 
periode prolongee k ladite poussee eiastique. D'autre 
part, la demanderesse a constate qu'il etait souhaitable 
d'ameiiorer I'ajustement de la dose de produit k appli- 
quer en fonction de la rheologie du produit, sans provo- 
50 quer un ecoulement de produit en exces, nsquant de 
souiller le col du reservoir. 

[0008] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que 
de perfectionner I'ensemble de conditionnement, objet 
de la demande de brevet EP-A-O 872 193, notamment 
55 en limitant la compression de I'organe d'application en 
position sortie (equivalente ci la position d'utilisation) par 
des moyens fomnant support, en dosant son debit, et 
ceci sur une course determinee de decompression, 
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pour une bonne utilisation. 

[0009] C'est un autre objet de Tinvention que de four- 
nir un ensemble de conditlonnement et d'applicatlon, 
dans lequGl Torganed'application peutStre aliments par 
un dosage, ajustable k la nature du produit. et ceci. no- 
tamment de manifere constante. 
[0010] Cast encore un autre objet de Tinvention que 
de foumir un systfeme pr6sentant une grande autonomie 
d'application, de sorte qu'il n'est pas toujours n6cessai- 
re de maintenir I'organe d'application en contact avec le 
produit pendant Tapplication. 

[0011] C'est encore un autre objet de I'invention que 
de fournir un systfeme conf§rant une grande douceur k 
rappllcation. 

[0012] C'est encore un autre objet de invention que 
de foumir un syst^me penmettant la resorption du pro- 
duit en exc6s vers Tint^rieur de I'ensemble, sans qu'il 
ne se produise de coulures de produit vers rext^rieur, 
et assurant la propret^ de Tapplicateur lors de 1' utilisa- 
tion, griice ^ une compression mattrisable de I'organe 
d'application, soit lors de rutillsation. soit k la fermeture 
de I'ensemble. 

[0013] D'autres objets apparaitront, de manifere plus 
d6taitl§e, dans la description qui suit. 
[0014] Selon rinvention, ces objets sont atteints en 
r^alisant un ensemble de conditlonnement et d'applica- 
tion d'un produit, notammenl liquide, comprenant : un 
reservoir d'axe longitudinal, contenant ledit produit. et 
pr^sentant une ouverture ; des moyens amovibles pour 
obturer, de mani6re 6tanche, ladite ouverture ; un orga- 
ne d'application mont6 h I'int6rieur du reservoir, et com- 
portant une premiere extr6mit6 susceptible d'etre im- 
pr6gn6e par le produit, et une seconde extr6mite oppo- 
s^e k ladite premiere extr^mlt^, (adite seconde extremi- 
ty formant une surface d'application, mobile axialement 
entre une premiere position dans laquelle la surface 
d'application 6merge k rext6rieur du r6sen^oir au travers 
de ladite ouverture, en vue de I'application du produit, 
et une seconde position dans laquelle ladite surface 
d'application est contenue de manl^re etanche k I'inte- 
rieurdu reservoir, ledit organe d'application comprenant 
au moins un bloc forme d'au moins un mat6riau absor- 
bent, susceptible d'etre comprime au moins en partie, 
notamment lors de I'application du produit. ou lorsque 
I'applicateur est dans ladite seconde position. 
[0015] Selon I'invention, des moyens. eiastiquement 
compressibles, forment un support pour ledit organe 
d'application, lesdits moyens formant support presen- 
tant une compressibilite superieure k la compresslbilite 
de I'organe d'application. 

[001 6] Avantageusement, et selon la presente inven- 
tion. I'organe d'application et les moyens formant sup- 
port sont choisis de sorte que lorsqu'une pression ade- 
quate est exercee sur I'organe d'application en direction 
des moyens formant support, la compression maximale 
des moyens formant support est obtenue avant d'obte- 
nir la compression maximale de I'organe d'application. 
[0017] En pratique, on obtient de bons r6sultats lors- 



que la compressibilite des moyens formant support est 
environ 2 fois k environ 4 fois superieure k la compres- 
sibilite de rorgane d'application. 
[0018] Ainsi, en d'autres termes, lorsqu'on effectue le 

5 passage de la surface d'application, de la premiere po- 
sition vers la seconde position suivant une course don- 
nee, la hauteur initiale des moyens formant support dl- 
minue. par exemple, d'environ de 2/3 k 4/5 de la course 
totale, la hauteur initiale de I'organe d'application dimi- 

10 nuant d'environ 1/3 k 1/5 de ladite course. 

[0019] Selon un mode de realisation, les moyens for- 
mant support peuvent §tre constitues d'un element dis- 
tinct de I'organe d'application. Dans ce cas. les moyens 
formant support sont constltu6s, par exemple, d'un ei6- 

15 ment formant ressort, notamment en metal ou en plas- 
tique. 

[0020] Selon un autre mode de realisation particulie- 
rement pr6fer6, les moyens formant support sont cons- 
titues d'au moins un bloc d'un materiau eiastiquement 

20 deformable, notamment un bloc de mousse, de prefe- 
rence k cellules ouvertes ou seml-ouvertes. 
[0021] Avantageusement, le (ou les) bloc(s) de mate- 
riau eiastiquement deformable formant support est 
(sont) solidaire(s) de I'organe d'application. 

25 [0022] Selon un mode de realisation avantageux, i'or- 
gane d'application est rendu solidaire des moyens for- 
mant support par collage, soudage, « crimping » ou par 
tout autre moyen appro prie. 

[0023] Le cas echeant, les moyens formant support 
30 peuvent etre constitu6s d'un empilement d'au moins 
deux blocs de materiau eiastiquement deformable, ledit 
empilement presentant une compressibilite croissante 
en direction du reservoir. 

[0024] Selon un aspect particulierement interessant 
35 de I'invention. les moyens formant support sont consti- 
tues d'au moins une portion dudit organe d'application, 
configures de mani6re k presenter une compressibilite 
plus importante que celle du reste de I'organe d'appli- 
cation. Dans ce cas. ladite portion peut etre constituee 
40 d'une zone de plus faible section transversale, relative- 
ment k la section transversale du reste de I'organe d'ap- 
plication. 

[0025] Ainsi, la difference de compressibilite entre 
rorgane d'application et les moyens fonmant support 
45 peut resulter de la presence d'un renfoncement forme 
par ledit organe d'application sur au moins une partie 

de sa peripherie. 

[0026] Alternativement. la difference de compressibi- 
lite entre I'organe d'application et les moyens formant 
50 support peut resulter de la presence d'un evidement 
central forme par ledit organe d'application. et s'eten- 
dant sur au moins une partie de la hauteur dudit organe 
d'application. 

[0027] En particulier, la forme dudit renfoncement ou 

55 de revidement des moyens formant support peut §tre 
variable (progressive ou degressive), en fonction de son 
niveau axial. 

[0028] Avantageusement, I'organe d'application est 
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traverse parau moins un passage, notammentsous for- 
me d'une ou plusieurs fentes. ou d'un canal fin, d6bou- 
chanl de pr6f6rence sur la surface d'application, de ma- 
ni^re k augnnenter la capacity de dosage et le d6blt du 
produit Lorsqu'on realise plusieurs fentes. celles-ci 
peuvent 5tre dispos^es en forme de croix ou en fonme 
d'6toile. 

[0029] De pr6f6rence, I'organe d'application et les 
moyens formant support sont disposes k Tint^rieur d'un 
logement, form^ en paitie ci Tint^rleur d'un col du reser- 
voir, ledit logennent 6tant en communication avec le re- 
servoir. Avantageusement, ce logement est de forme 
cylindrique ou tronconique, notamment ^vas^e vers 
I'exterleur. II peut presenter, par exemple. une section 
transversale circulaire, ovale, rectangulaire ou polygo- 
nale. 

[0030] Selon un autre mode de realisation, le loge- 
ment est separe du reservoir par I'intermediaire d'un ele- 
ment perfore, notamment sous forme d'une grille, d'un 
tamis ou d'une valve k ouverture unidirectionnelle en di- 
rection de la surface d'application. ueiement perfor6 
peut comporter des passages aptes k retenir, par capil- 
lahte, une dose de produit. La dose de produit retenue 
est susceptible d'etre transferee, par compression du 
reservoir, et/ou par aspiration par I'organe d'application, 
sur la surface d'application via les moyens formant sup- 
port. 

[0031] Quant k la surface d'application, eile peut §tre 
de prof il concave, convexe, notamment sous forme d'un 
d6me, ou en biseau simple ou double. La forme de la 
surface d'application est choisie, notamment, en fonc- 
tion de la nature du produit k appliquer et de I'endroit k 
traitor. Aussi, pour un applicateur de vernis k ongles. on 
choisira une forme en biseau. tandis que pour {'applica- 
tion d'une cr6me hydratante pour le visage, la forme 
d'un d6me est plus adaptee. 

[0032] Selon un autre aspect interessant de I'inven- 
tion. I'organe d'application estfonme, au moins en partie. 
d'un bloc d'un materiau eiastiquement compressible, 
notamment d'un bloc de mousse k cellules ouvertes ou 
semi-ouvertes ou tout autre materiau spongieux. L'or- 
gane d'application peutcomprendre, au voisinage de sa 
surface d'application, un fritte. une mousse rigide. un 
element perfore. notamment un tisse, un non-tisse un 
feutre ou une trame. Avantageusement, lorsque cette 
partie est constituee d'un materiau fritte. celle-ci peut 
3tre choisie notamment parmi les frittes de chlorure de 
polyvinyle, d'ethyiene vinyle acetate, de polyethylene, 
de polyethylene terephthalate ou de polyamide. 
[0033] De maniere avantageuse, les moyens d'obtu- 
ratlon amovibles de ladite ouverture sont aptes k pro- 
voquer, lors de leur mise en place sur le resen/oir, le 
passage de la surface d'application de la premiere po- 
sition vers la seconde position. 
[0034] Ces moyens d'obturation, selon un mode de 
realisation, sont constitues par un bouchon visse ou cla- 
que. Alternativement. les moyens d'obturation sont 
constitues par un couvercte, articuie sur I'extremite 



ouverte du logement. Dans ce cas, avantageusement, 
le couvercle est articuie sur I'extremite ouverte k I'aide 
d'une charni6re-fllm. 

IP035] Selon un aspect interessant de I'invention, les 
5 moyens d'obturation amovibles peuvent comporter un 
profil interne apte k faire etancheite avec I'extremite 
ouverte du logement, ledit profil interne pouvant presen- 
ter, par ailleurs. une forme compiementaire k la forme 
de la surface d'application. AinsI, on peut obtenir un ap- 
10 pui regulierement reparti sur toute la surface d'applica- 
tion avec une compression homogene du materiau la 
constituant Lors de I'expansion de la mousse de I'orga- 
ne d'application, 11 se produit un pompage homog^ne de 
produit par les cellules de la mousse en expansion. Lors 
de I'appui de I'organe d'application sur le support k trai- 
tor, ceci a pour effet une liberation homogene du produit. 
[0036] Selon un autre aspect de I'invention, les 
moyens d'obturation comprennent un element, notam- 
ment sous forme d'un blocde mousse apte, en position 
fermee du reservoir, ^ veniren engagement avec la sur- 
face d'application. Ce bloc de mousse peut §tre defor- 
mable, et peut etre impregne d'un solvanl approprie ou 
d'un agent de conservation. Lors de la f ermeture de I'en- 
semble, I'appui dudit bloc de mousse sur I'organe d'ap- 
plication s'effectue en douceur. Ceci perrhet d'6viter que 
la surface d'application, notamment lorsque celle-cl est 
fragile, ne soit abTmee. ce qui peut etre le cas lorsqu'elle 
est recouverte d'un rev§tement de flocage. La presence 
d'un solvent dans la mousse previent le dessechement 
du produit sur la surface d'application. La presence d'un 
agent de conservation dans la mousse previent le de- 
veloppement de micro-organismes sur la surface d'ap- 
plication ou la degradation par oxydation du produit. 
[0037] Lorsque I'organe d'application est une mous- 
se, ceile-ci peut etre choisie parmi les mousses de po- 
lyurethanne, de polyethylene, de chlorure de polyvinyle, 
de polyether. de polyester, de NBR (« natural rubber »). 
de SBR (« synthetic oibber »). 
[0038] Selon une disposition particuliere de I'inven- 
tion, I'organe d'application comporte une parol laterale. 
apte k former, au moins dans ladite seconde position de 
la surface d'application, un contact sensiblement etan- 
che avec une paroi interne deiimitee par un logement, 
dans lequel sont montes I'organe d'application et les 
moyens formant support. 

[0039] Avantageusement, la paroi laterale externa de 
I'organe d'application est pourvue d'au moins une rai- 
nure, longitudinale ou en heilce par exemple, de manie- 
re k ameiiorer le passage de reprise d'air, laquelle re- 
prise d'air est permise egalement par la presence des 
cellules ouvertes ou semi-ouvertes formant tout ou par- 
tie de I'organe d'application. Cette rainure permet ega- 
lement de resorber tout exces de produit s'accumulant 
en surface lors du passage de la surface d'application 
de la premiere (position d'application) k la seconde po- 
sition (position rentree). 

[0040] Dans le mSme but. alternativement, la paroi la- 
terale inteme dudit logement peut presenter au moins 
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une rainure longitudtnale ou h^licoidale. De pr^f^rence, 
on realise plusieurs rainures longitudinales reparties r^- 
guti^rement sur la surface lat§rale interne du logement, 
ou sur la surface latSrale exteme de Torgane d'applica- 
tlon. 

[0041 ] Selon une disposition particuli^rement avanta- 
geuse. Torgane d'application peut §tre mont^ de mani^- 
re anr^ovible et repositionnable dans le reservoir. Cette 
disposition permet solt le nettoyage de I'organe d'appli- 
cation, soit son remplacement par un autre organe d'ap- 
plication de nature dlff^rente. 

[0042] Selon une autre caract^ristique avantageuse 
de I'invention, lia surface d'application peut §tre recou- 
verte d'un flocage. Dans ce cas, le flocage, peut 6tre 
constituS de polls de dlff^rents diam^tres, et/ou nature, 
et/ou liauteur. ou d'un melange de tels poils. La combi- 
naison d'une mousse avec un revfitement de flocage sur 
la surface d'application s'est av6r6e produire des r6sul- 
tats tout fait remarcjuables. 

[0043] Avantageusement. I'organe d'application. 
comporte des pores ou cellules ouvertes de taille 
moyenne comprise entre 200 |j.m et 1 ,5 mm, et de pr6- 
f6rence entre 700 ^im et l mm, et plus particull^rement 
entre 0.1 mm et 0,5 mm. 

[0044] Lorsque I'organe d'application est en mousse, 
la nature de la mousse, la taille des cellules la consti- 
tuant sontchoisies en fonction de la rh^ologle du mat6- 
riau h appliquer, en particulier sa viscosity, et sa tension 
superficielle, et en fonction 6galement du d6bit de sortie 
souhait6 du produit. Pr6f6rentiellement, I'organe d'ap- 
plication comprend au moins 10% de cellules ouvertes 
ou semi-ouvertes. On pourra done, en fonction du pour- 
centage de cellules ouvertes ou semi-ouvertes de I'or- 
gane d'application, ajuster le d6bit de sortie du produit 
en fonction de sa rh6ologie. 

[0045] Les moyens fonmant support jouent un r6le 
preponderant dans I'invention. En effet. les moyens for- 
mant support d^terminent, directement ou Indirecte- 




la limitation du taux de compression de I'organe 
d'application pour 6viter une liberation excessive du 
produit contenu dans I'organe d'application ; 
I'ajustement du dosage et du debit du produit 
pompe ; 

la factlite de passage de la surface d'application de 
la premiere position vers la seconde ; 
I'ajustement de la douceur d'application . 

[0046] Avantageusement, lorsque les moyens for- 
mant support sent formes par un bloc de mousse, celle- 
ci comporte des cellules ouvertes. de taille moyenne 
comprise entre 50 p-m et 3 mm, et de preference com- 
prise entre 700 \irr\ et .2 mm, et plus particulierement 
comprise entre 0.1 mm et 1,5 mm. Dans ce cas. la 
mousse peut etre choisie, notamment parmi les mous- 
ses de polyurethanne, de polyethylene, de chlorure de 
polyvinyle. de polyether. de polyester, de NBR (natural 



rubber), de SBR (synthetic mbber). 
[0047] Selon un mode de realisation, le logement 
dans lequel sent disposes Torgane d'application et les 
moyens formant support est forme par un col, montesur 

5 le reservoir via un organe Intermedlaire. Dans ce cas, 
les moyens formant support sont montes sur I'organe 
intermediaire. par exemple par ctaquage. vissage. col- 
lage, soudage ou «« crimping » (rabattement k chaud 
d'un bord thermoplastique), comme ceci sera explicite 

10 par la suite. Ions de la description de la figure lOe. 
[0048] Le reservoir peut etre constltue d'un corps 
compressible. A cat effet le corps de reservoir peut etre 
forrne d'un materiau soupte ou seml-rigide, ou bien le 
corps comporte au moins une portion eiastiquement de- 

15 formable, par exemple de type« soufflet » ou de type « 
. membrane ». Une pression exercee sur cette portion 
deformable penmet de comprimer une partie au moins 
de I'applicateur. pour augmenter la pression interne, fa- 
vorisant ainsi i'acheminement d'une dose de produit 

20 vers la surface d'application, soit directement depuis le 
resen/oir (en position tete en bas), soit depuis lesdits 
moyens de retention capillaire(en position tete en haut). 
soit depuis les moyens formant support, lorsque ceux- 
ci sont realises en materiau spongieux (en position tete 

25 en haut). 

[0049] Altemativement, le corps du reservoir peut etre 
forme par un tube deformable, dont le fond est ferme 
par une ligne de soudure, tel qu'un tube classique en 
aluminium ou en materiau thermoplastique compressi- 

30 ble. Une pression exercee sur les parois souples du tu- 
be favorlse I'ameiioration du chargement en produit de 
I'organe d'application via les moyens formant support. 
[0050] G6neralement. quelle que soit la forme du re- 
servoir, il peut etre realise en metal, verre, ou materiau 

35 thermoplastique choisi, notamment, parmi les potyethy- 
lenes, les polypropyienes. les chlorures de polyvinyle et 
les polyethyienes terephtalates. 
[0051] Des moyens mobiles, de type bille ou masse- 
lotte. peuvent etre disposes I'interieur du reservoir, de 

40 maniere k favoriser rhomogeneisation du produit, even- 
tuellement cesser sa thixotropie et h faciliter le charge- 
ment de I'organe d'application. 
[0052] Le fonctionnement de I'ensemble conforme k 
I'invention est le suivant, Lorsque le bloc de mousse 

45 comprime de I'organe d'application et/ou des moyens 
formant support se relSlche, soit apres une application, 
solt k I'ouverture du capuchon qui peut le maintenir com- 
prime, soit lors de toute autre phase de decompression, 
celui-cl pompe du produit via les cellules ouvertes ou 

50 semi-ouvertes qui le composent, de sorte que I'organe 
d'application est toujours charge en produit. et done tou- 
jours pret pour une nouvelle application. En d'autres ter- 
mes. selon I'invention, le chargement de I'organe d'ap- 
plication en produit se fait essentiellement. par com- 

55 pression/decompression de la partie compressible de 
I'organe d'application et/ou des moyens formant sup- 
port. 

[0053] Ainsi, I'organe d'application ^cellules ouvertes 
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ou semi-ouvertes, apte h pomper du iiquide, sera tou- 
jours charg6, voire satur6. en produit. et sera done tou- 
jours pr§t k I'emploi. Le pompage du produit en lui-md- 
me est principalement hydraulique (parconripression et 
relSchement de la mousse). 

[0054] En position d'application, le produit ne goutte . 
pas, m§me si Torgane d'application estsatur§, gr§ce k 
la resorption de produit mentionn6e ci-dessus. L'appli- 
cation est propre et peut dtre dos6e k volont^. L'appli- 
cation s'effectue en appliquant la surface d'application 
sur le support k tralter. La restitution du produit se fait 
par compression, au moins partielle du bloc compressi- 
ble de rorgane d'application. En enfongant plus ou 
moins la surface d'application, on dose, de manifere ap- 
propri6e, le produit d6pos6 sur la surface. En effet, la 
compressibility des moyens formant support ^tant choi- 
sie de sorte que la presslon k exercer pour pouvoir ap- 
pliquer une quantity donn^e de produit, sans provoquer 
r6coulement d'un un exc6s de produit, soit inf6rieure k 
la force n^cessaire pour faire passer la surface d'appli- 
cation de la premiere position (position d'application) k 
la seconds (position rentrSe). En d'autres temnes, pour 
6viter que, par une compression excessive de I'organe 
d'application, il se produise une liberation trop abondan- 
te de produit, las moyens formant support entrent en ac- 
tion, en compensant ladite compression excessive grd- 
ce k leur propre compressibility qui est sup^rieure k la 
compressibility de I'organe d'application. Ceci est Tun 
des principes yi^mentaires de invention: Une fois le 
produit distribuy, il reste k I'^taler de mani^re unifonme 
sur le support k tralter. 

[0055] Ainst que mentionny prycedemment, la pry- 
sence d'un organe d'application et/ou de moyens for- 
mant support compressibles permet, outre le pompage 
de produit k chaque phase de dycompression, de doser 
la quantity de produit absorby sur le support k traitor, et 
d'ajuster son dybit. lors de I'application. de mani^re con- 
venable, selon le type de produit et la nature du support . 
k traitor. 

[0056] Le produit peut ytre un produit cosm^tique tel 
qu'un vernis k ongles, un rouge k lyvres Iiquide, une cry- 
me, une lotion ou une huile, yventueliement gyiifiyes, 
un d^maquiilant. un dissolvant, un fond de teint Iiquide, 
une composition dermatologique, ou bien une colle, un 
correcteur d'ycriture, ou un dytachant etc.. 
[0057] L'inventionconsiste, mis y parties dispositions 
exposyes ci-dessus, en un certain nombre d'autres dis- 
positions qui seront explicit6es ci-aprys, k propos 
d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en ryfy- 
rence aux figures annexyes, parmi lesquelles : 

les figures l et 2 illustrent une vue en coupe longi- 
tudinale d'un premier mode de realisation de I'en- 
semble de conditionnement et d'application confor- 
me k rinvention, respectivement en position de 
stockage (position rentrye) eten position d'utili- 
sation Q2 (position sortie) ; 
les figures 3a k 3d illustrent differents modes de 



realisation de I'organe d'application ; 
. - les figures 4a et 4b illustrent un autre mode de rya- 
lisation partlculierement prefere deTorgane d'appli- 
cation et des moyens formant support ; 
5 - la figure 4c est une coupe transversale selon la li- 
gne IVc-lVc de la figure 4b ; 
la figure 5 illustre un autre mode de realisation de 
I'ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon {'invention ; 

10 - les figures 6a et 6b montrent I'organe d'application 
et des moyens formant support en position expan- 
sye (position d'utillsatton), et en position comprimee 
respectivement (position r;entrye), conforme au mo- 
de de ryalisation de la figure 5 ; 

15 - les figures 7^9 illustrent d'autres modes de ryali- 
sation du dispositif selon Tinventidn ; 
les figures 1 0a St 1 0e montrent diffyrents modes de 
montage de I'organe d'application et des moyens 
formant support ; 

20 - les figures 11 a y 11 g montrent differents modes de 
realisation de I'organe d'application et des moyens 
formant support ; et 

la figure 12 illustre une variante du mode de reali- 
sation des figures 1 et 2. 

25 

[0058] Les figures 1 et 2, auxqueiles il est maintenant 
fait reference, illustrent un premier mode de realisation 
de I'ensemble de conditionnement et d'application 1 , 
conforme k ['invention. Get ensemble se presente sous 

30 forme d'un flacon applicateur pour un produit P, de type 
creme Iiquide, ou fond de teint Iiquide, et corpporte prin- 
cipalement un reservoir 2 constitue d'un corps 6. dont 
une extrymite est fermye par un fond 3. L'autre extry- 
mity du ryservoir 2 se termine par un col rapporte 4, 

35 comportant sur sa surface exterieure des moyens 7 (de 
type pas de vis ou cordon de claquage) pour permettre 
le montage amovible d'un bouchon ou couvercle 5. apte 
k obturer, de fapon etanche. une ouverture 8 dyilmitye 
par le bord libre du col 4. 

40 [0059] La parol interne 8a du col rapporte 4 dyfinit un 
logement cylindrique interne 11, de ry volution autour 
d'un axe longitudinal X. Une extrymity ouverte 9 du lo- 
gement, k oppose k de I'ouverture 8, comporte un bour- 
relet 9a, servant k la fixation d'une portion 17a portant 

45 des moyens formant support 17, log6s enti^rement k 
I'interieur du logement 11 . Le col 4, au voisinage de I'ex- 
tremite ouverte 9, comporte un plateau annulaire 4a 
s'etendant radialement vers Texterieur, et dont la peri- 
pherie est pourvue d'un bord replie 4b. Le bord replie 

50 4b est fixe, par claquage, sur une collerette 6a pourvue 
d'une saillie radiale 6b, formee en haut du corps de re- 
servoir 6, k I'oppose du fond 3. 11 est bien entendu que 
ce systeme de claquage peut ytre remplace par tout 
systyme de fixation k vis, 

55 [0060] Les moyens fonmant support 17 sent loges 
dans la partle inferieure du logement 11 . Selon I'exem- 
ple de realisation des figures 1 et 2, les moyens formant 
support 1 7 sent formes par une double heiice, dont la 
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parle sup6rieure I7b. oppos^e h la portion de fixation 
17a, constitue un 6l^ment mobile axialement pour la 
fixation d'un organe d'application 10. 
[0061] Dans le present mode de realisation, la fixation 
de rorgane d'application 10 sur le support I7b peut 6lre 
effectu6e par collage, soudage, « crimping », (comme 
ceci sera precise lors de la description de la figure lOe). 
ou par tout autre moyen appropri§. 
[0062] Ainsi qu'il apparatt de fagon plus precise ^ la 
figure 1 , montrant I'ensemble en position de stockage 
Q.,, ledit organe d'application 10 est montd coullssant k 
I'int^rieur du col 4. L'organe ^application pr6sente une 
surface d'application 15, 16g6rement bomb6e vers I'ex- 
t6rieur. Dans cette position de stockage. l'organe d'ap- 
plication 10 est maintenu en place k Tint^rieur du col 4 
par le bouchon 5. A cet effet, le bouchon 5 comporte 
une portion interne 19. de fomne compl6mentaire k la 
forme de la surface d'application 1 5. Dans cette position 
Q^, les moyens formant support 17 sontcomprim§s. La 
disposition de la portion interne 1 9 du bouchon, en appui 
sur la surface d'application 1 5 et compl^mentaire k eel- 
le-ci, permet d'6viter d'abTmer la surface d'application 
1 5, en position de stockage. Ceci est le cas, notamment, 
lorsque la surface d'application 15 comporte une struc- 
ture fragile telle qu'un flocage. D'autres avantages que 
pr§sente cette disposition seront explicit^s par la suite 
de la description. 

[0063] Selon le mode de realisation consider^, l'orga- 
ne d'application 10 se pr6sente sous forme d'un bloc de 
materiau absorbant dont une extremity 13, oppos^e k 
la surface d'application 15, est situ^e sensiblement au- 
dessus du niveau de produit P contenu dans le reservoir 
2. Cette extremity 13 est apte k §tre mise en contact 
avec le produit P. 

[0064] Typiquement, l'organe d'application pr6sente 
un diam^tre compris entre 2 mm et 35 mm, et de prefe- 
rence, compris entre 5 mm et 25 mm. Sa hauteur, en 
position non comprimee (Q2). peut varier entre 5 mm et 
50 mm. 

[0065] Selon un autre mode de realisation, le mate- 
riau absorbant constituent l'organe d'application 10 
comporte une extremite libre sensiblement rigide, et for- 
me par exemple par un fritte, une mousse sensiblement 
non compressible, un tisse, un non-tisse ou un feutre. 
[0066] Dependant, selon un mode de realisation pre- 
fere, le materiau absorbant constituent l'organe d'appli- 
cation 10 est forme d'un materiau eiastiquement com- 
pressible tel qu'une mousse ou un autre materiau spon- 
gieux. II est possible de realiser l'organe d'application 
1 0 d'une succession axiale d'au moins deux portions de 
mousse, de compressibilite differente. Les avantages 
d'une telle disposition seront detailies par la suite. 
[0067] L'organe d'application 1 0 peut avoir une forme 
cylindrique. tronconlque ou prismatique, etpeut presen- 
ter une section transversale circulaire, ovale, rectangu- 
laire ou polygonale. 

[0068] Generalement, l'organe d'application 10 com- 
porte des pores ou des cellules ouvertes, de taille 



moyenne comprise entre 200 p.m et 1 ,5 mm, et de pre- 
ference entre 700 |xm et 1 mm, et plus particulierement 
entre 0,1 mm et 0,5 mm. De preference, les cellules ou 
pores communiquent entre eux (elles), de maniere om- 
5 nidirectionnelle, 

[0069] Selon la figure 1 , dans la position de stockage 
(Q^) illustree. l'organe d'application 10 est en mousse 
deformable, partieilement comprime et presentant une 
hauteur H^. De m§me, les moyens formant support 17 
fo . sontcomprimes et presentent une hauteur h-,. La surfa- 
ce d'application 1 5 se situe ainsi entierement k i'interieur 
du col 4. Une bille 16 est disposee dans le reservoir 2 
de maniere St permettre I'homogeneisation du produit P. 
[0070] A la figure 2, I'ensemble 1 a ete d6barrass6 de 
son bouchon 5. A I'ouverture, lorsque le materiau cons- 
tituent l'organe d'application 1 0 est une mousse eiasti- 
que, le blocde mousse se decomprime.ce qui provoque 
un pompage de produit, prealablement mis en contact 
avec I'extremite 13 dudit bloc de mousse. Apres ouver- 
20 ture, le bloc de mousse n'est plus comprime et s'etend 
sur une hauteur H2. Sensiblement conjointement avec 
la decompression des moyens formant support 17 sur 
une hauteur hg, il se produit une expansion axiale de 
rorgane d'application 10. La surface d'application 15 
25 emerge alors k I'exterieur du col 4 suivant une course 
0. au-dessus du bord libre deiimitant I'ouverture 8, et 
occupe une position Q2, dite position d'utilisation. La 
surface d'application 1 5 presenle un profil dont la forme 
est choisie en fonction du profil du support k traiter. Le 
30 cas echeant, la surface d'application 1 5 peut etre recou- 
verte d'un revetement permeable, de type textile, plas- 
tique perfore, feutre, et/ou est recouverte d'un flocage. 
Dans ce cas, le flocage peut etre constitue de poils de 
differents diametres, et/ou de differente nature, et/ou de 
35 differente hauteur, OU d'un melange de tels poils- ^ 
[0071 ] Pour utiliser I'ensemble d'application selon I'in- 
vention, I'utilisatrice 6te le bouchon 5, ce qui provoque 
la decompression du bloc de mousse 1 0 formant I'ap- 
plicateur et des moyens formant support 10, de sorte 
40 que la surface d'application 15 emerge hors du col 4. 
On notera que, lors du passage de la position de stoc- 
kage Qi k la position d'utilisation Q2. la hauteur de l'or- 
gane d'application 1 0 augmente moins fort que la hau- 
teur des moyens fonmant support 1 7. Ceci se traduit par 
45 rexpression suivante : (ha-h,) > (H2-H-,). La difference 
de la variation de hauteur des deux pieces est due au 
fait que la compressibilite des moyens formant support 
1 7 est plus importante que la compressibilite de l'organe 
d'application 10. La decompression de l'organe d'appli- 
50 cation 10 s'accompagne d'un pompage de produit P 
vers la surface d'application 15. L'organe d'application 
est ainsi sature en produit, et peut maintenant etre uti- 
. lise. Le dispositif, mSme retourne tete en bas, en vue 
d'une application de produit, est parfaitement etanche, 
55 en raison de la presence d'une portion de I'applicateur, 
saturee de produit dans le col 4 du flacon. II est k noter 
que dans un tel mode de realisation, la mise en contact 
de I'applicateur avec le produit s'effectue par retoume- 
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ment de rensemble, en le secouant, ou ^chaque mou- 
vement occasionn§ par le transport de rensemble dans 
un sac ^ main par exemple. 

[0072] . L*op6rationd'appllcationd'unedosedeproduit 

P sur le support k traiter est la suivante. L'utillsatrice ap- 
plique la surface d'application 15 sur le support, et exer- 
ce une pression sur Tapplicateur en fonction de la dose 
de produit souhait6e, laqueile pression provoque une 
compression partielte de Torgane d'application et la sor- 
tie d'une dose de produit. Une pression trop importante, 
qui pourrait provoquer la sortie de produit en exc6s, ris- 
quant causer des souillures, est compens^e par les 
moyens formant support 17. En effet, les moyens for- 
mant support limitent alors la pression exerc^e. en se 
comprimant ^ leurtour. In extremis, la compression des 
moyens formant support fait descendre la surface d'ap- 
plication jusqu'au niveau du bord libre 8 du col, sans 
augmentation de compression de I'organe d'application. 
[0073] II reste ensuite, apr^s avoir reldchd la pression 
exerc^e sur rensemble d'application, ^ Staler le produit 
P au moyen de la surface d'application 15. Le rel^che- 
ment de la pression de I'applicateursurle support trait6. 
notamment sur la peau. s'accompagne d'un pompage 
de produit. L'applicateur est imm^diatement prSt pour 
une nouvelle application. Ainsi, I'^talement de produit 
se fait en faisant passer la surface d'application 1 5 sur 
le support k traiter, par simple contact capillaire, de ma- 
ni^re h 6tirer le produit sous forme d'un film, sous Taction 
de I'affinit^ du produit s'exergant entre la surface d'ap- 
plication et le suppo rt k traiter, et ceci, sans exercer sen- 
siblement la moindre pression sur I'ensemble d'applica- 
tion. 

[0074] Sur les figures 3a et 3d, on a repr^sent^ deux 
variantes d'un organe d'application 30a et 30d. aptes k 
remplacer I'organe d'application 10 des figures 1 et 2. 
La figure 3a montre un organe d'application 30a dont ia 
surface d'application 15 se pr6sente sous forme d*un 
dOme. L'organe d'application 30 est traverse sur toute 
sa fiauteur d'un canal de distribution 31 de faible sec- 
tion. Cette disposition permet d'augmenter le d6bit de 
la dose de produit lors de {'application. En position de 
stockage, I'extr^mit^ libre 31a est ferm^ par compres- 
sion au moyen du bouchon. 

[0075] Selon la realisation de la figure 3d, le d^bit de 
I'organe d'application 32 peut §tre ajust6 en r6alisant 
une ou plusieurs fentes axiales 33, jointives ou non. Ces 
fentes peuvent §tre agencies en forme de croix ou 
d'§toile. et sont aptes k favoriser I'acheminement du 
produit P vers ia surface d'application 15. La presence 
de canaux de distribution ou de fentes favorise 6gale- 
ment le taux de saturation de i'organe d'application 10 
en produit. 

[0076] Selon un autre mode de realisation, les 
moyens formant support et I'organe d'application fer- 
ment une structure unique. Ainsi, selon la figure 3b, un 
embout34 en mousse 6lastique estform^e d'une seule 
piece, dont une premiere portion sup6rieure constitue 
I'organe d'application 10. et dont une seconde portion 



inferieure constitue les moyens formant support 17. 
[0077] La premiere portion 10 comporte une surface 
d'application 15 bombee. La seconde portion 17 est de 
forme I6g6rement tronconique, pourvue k rinterieurd'un 

5 evidement 17c s'ouvrant en direction du reservoir. La 
surface de la section transversale de la portion d'appli- 
cation 10 estsuperieure k la surface de la section trans- 
versale des moyens formant support 1 7. II en resulte de 
cette structure que la compressibilite des moyens for- 

10 nriant support 17 est plus importante que la compressi- 
bilite de I'organe d'application 10. 
[0078] La figure 3g montre un embout d'application 36 
similaire k I'embout 34 de la figure 3b. Par rapport k i'em- 
bout 34, la compressibilite des moyens formant support 

15 1 7 de rembout36 est moins importante. car leur hauteur 
est reduite par rapport aux moyens formant support 1 7 
de la figure 3b. Comme dans la realisation de la figure 
3a, la portion d'application 10 est traversee d'un canal 
axial de distribution. 

20 [0079] Sur les figures 4a k 4c, on voit un mode de 
montage d'un embout 38 integrant un organe d'applica- 
tion 10 et des moyens formant support 17, lequel em- 
bout est semblable k celul montre sur la figure 3b. Get 
agencement en unite Integree des deux elements 10, 

25 17 presente un mode de realisation particulierement 
prefere de invention. En effet, ce mode realisation est 
particulierement avantageux, soit du point de vue eco- 
nomique, soit du point de vue technique. Ainsi, ce mode 
de realisation ne necessite que la fabncation d'une seu- 

30 le piece en mousse. De m§me, il est possible selon ce 
mode realisation, de monterdans le logement 11 I'orga- 
ne d'application 10 integrant les moyens formant sup- 
port 17. en une seule etape de montage. 
[0080] Sur les figures 4a-4c, on voit que la partie in- 

35 ferieure du logement 11 est pourvue d'une succession 
de nervures 8a et de saignes 8b longitudinales, repar- 
ties regulierement sur une portion de parol interne deii- 
mitant ledit logement 1 1 . La figure 4a montre I'ensemble 
en position de stockage. La figure 4b illustre la position 

40 d'utilisation. Un espace annulaire 8c est d6fini au voisi- 
nage de I'orifice 8, destine k recevoir un surplus de pro- 
duit, susceptible d'etre expulse lors de montage du bou- 
chon 5 (voir figure 4a). En meme temps, le profil 19 du 
bouchon 5 provoque une deformation radiaie. en partie 

45 haute de I'organe d'application, s'appliquant dans cette 
zone, de maniere etanche centre la paroi interne du lo- 
gement 1 1 . Le surplus de produit peut ensuite etre eva- 
cu6 vers le reservoir, via les rainures 8b et au travers 
de la paroi permeable des moyens formant support 17. 

50 Alternativement, une portion de la paroi laterale des 
moyens formant support 17 peut comporter des rainu- 
res longitudinales. reparties regulierement sur sa peri- 
pherie. 

[0081] Ces rainures peuvent avoir, egalement une 
55 forme heiicoidale, ralentissant la vitesse de refoulement 
du produit en exces et pouvant servir de micro-reserve 
de produit pour une seconde application de produit. 
[0082] Comme visible sur la figure 5, I'organe d'appli- 
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cation et les moyens f ormant support peuvent 6tre cons- 
titu6s d'un empilement de blocs de mousse 1 0, 1 7'. 1 7" 
contrecoll^s les uns sur les autres, de diff^rente nature 
et/ou density et/ou 6paisseur, notamment de compres- 
sibility croissante du haut vers le bas. Ainsi, la capacity 
de retention en produit est variable, lis forment ainsi un 
embout unique 39. Selon Texemple present, I'organe 
^application 1 0 est constitu6 d'un frltt6 ou d'une mous- 
se s.ensiblement rigide. Les segments annulaires 17 et 
1 7" constituent les moyens formant support sent fornies 
d'une mousse §lastique. la taille des cellules du seg- 
ment inf^heur 1 7" 6tant sup^rieure d la taille des cellules 
formant le segment sup6rieur 17'. Ainsi, on peut cr6er 
un gradient de compressibility et de concentration en 
produit lors du chargement ou du d^chargement des 
cellules lors de I'application. 

[0083] On peut ainsi jouer sur la charge de I'organe 
d*application 1 0 et sur son d6bit. Par ailleurs cette ca- 
ract6ristique penmet d'adapter plus facilement I'applica- 
teur k la rh^ologie du produit. Atternativement, on peut 
utiliser un bloc de mousse en combinaison avec un bloc 
ou plusleurs blocs d'un autre mat^riau apte ^ pomper le 
produit P par capillarity ou par effet de tension superfi- 
cielle. A titre d'exemple, on utilise une portion 17*. 17" 
de mousse compressible, en combinaison avec un bloc 
de fritty 10 de chlorure de polyvinyle, d'6thylfene vinyle 
acetate, ou avec un feutre. 

[0084] Selon le mode de realisation de la figure 5. le 
fond3 du r6servoir2comporte une portion 3a yiastique- 
ment dyfomnable, de type yiastom^re. bombye vers 
I'extyrieur. Cette disposition, en appuyant sur ladite por- 
tion 3a, permet d'augmenter, temporairement la pres- 
sion interne du rycipient, pour favoriser I'imprygnation 
en produit de Torgane d'application via les moyens for- 
mant support. Cette disposition est utile dans le cas de 
produits de viscosity yievye ou de produits gyiifiys. La 
portion dyformable 3a peut ytre une piyce rapportye, 
pouvant ytre vissye, coliye, claquye, soudye, « crimpye 
», ou ryalisye par bi-injection. 
[0085] En ryfyrence aux figures 4a. 4b et 5, on volt 
que les moyens formant support 1 7 sont montys sur une 
paroi transversale ajourye 13b comportant des passa- 
ges capillaires 1 3a, aptes k retenir une dose de produit 
dyterminye, par capillarity. Ainsi, lors de I'utilisation de 
I'ensemble, I'organe d'application se charge toujours 
d'une dose constante de produit, quel que soit le mode 
de chargement (compression/dycompression du bloc 

de mousse ; compression du ryservoir de produit) 

[0086] Ainsi. avant d'dter le bouchon, en vue d'une 
application de produit. t'utilisatrice exerce une ou plu- 
sieurs pressions sur le fond 3a. ce qui a pour effet de 
dyplacer le produit P en contact des parois internes (dy- 
finissant ryvidement 1 7c) de Tembout 39. et de compri- 
mer au moins en partie Forgane d'application 10 et les 
moyens fomiant support 17. En relfichant la pression 
exercye sur le fond 3a, I'organe d'application 10 et les 
moyens formant support 17 se dycompriment, provo- 
quant ainsi un pompage de produit. II reste ensuite ^ 



enlever le bouchon, en vue d'une utilisation, similaire k 
celle dycrite en ryfyrence aux figures 1 et 2. Le pompa- 
ge de produit s'effectue ygalement k I'ouverture du bou- 
chon, en libyrant la surface tf application 15, initiale- 

5 ment, en position de stockage, sous contrainte dans le 
logement 11 . De m§me, la dycompression qui suit che- 
que application permet de pomper dans I'organe d'ap- 
plication 10 une certaine quantity de produit. Ce mode 
de ryalisation est particuliyrement adapty pour les pro- 

10 duits gyiifiys, les produits fluides k plus forte viscosity 
ou les produits thixotropes. 

[0087] La figure 6a montre Tembout 39 de la figure 5, 
pryt h utilisation, en position sortie. Les moyens formant 
support 1 7' et 1 7" sont plus ou moins saturys en produit, 
IS lequel produit est acheminy lors de I'application de la 
surface d'application 15 sur le support k traiter au tra- 
vers de I'organe d'application 10. Sa hauteur totaie est 
de Hg + hg. 

[0088] La figure 6b montre ryiyment 39 de la figure 5 
20 en position de stockage. On voit que la hauteur h., des 
moyens formant support 17' et 17" est ryduite de plus 
de la moitiy par rapport h la hauteur initiate hg. Les eel- ^ 
lules constltuant les moyens formant support sont com- 
primys. prytes k pomper du produit lors de leur reltehe- 
25 ment 

[0089] La figure 7 reprysente une variante de la rya- 
lisation des figures 1 et 2. Selon la figure 7, un organe 
d'application 1 0 en mousse, est monty de maniyre amo- 
vible sur le support 1 7b des moyens formant support 1 7. 

30 . A cet effet, sa partie infyrieure comporte un yvidement 
cylindrique 10b. apte k ytre enfiiy, k serrage, sur une 
tubulure 1 7d ymergeant dans le prolongement de la par- 
tie supyrieure 17b des moyens fomiant support 17. De 
cette maniyre, I'organe d'application 1 0 peut ytre enlevy 

35 pour ytre nettoyy, ou bien ytre remplacy par un autre 
organe d'application de caractyristiques diffyrentes, et 
adapty k un autre type de produit ou k un autre mode 
d'application. 

[0090] Selon |e mode de ryalisation illustry sur la fi- 

40 gure 8, un ryservoir de produit est fomiy par un tube 
compressible 2, dont le fond est formy par une ligne de 
fermeture 3. Le tube prysente un col 6a sur lequel est 
monty, par des moyens de vissage, un yiyment tubulai- 
re 4 dyfinissant un logement cylindrique 1 1 se tenninant 

45 par un bord libre qui dyfinit I'ouverture 8. La partie infy- 
rieure du logement 1 1 est pourvue d'une saillie annulaire 
interne 1 3b sur laquelle est fixy un embout 36 en mous- 

. - sayiastique, semblable k ryiyment 36 illustry k la figure 
3c. L'yiyment 36 est composy d'une portion 10 formant 

50 I'organe d'application, et une portion 1 7 yvidye consti- 
tuent les moyens formant support. L'organe d'applica- 
tion 1 0 est traversy par un canal de distribution central 
37 et ymerge. dans la position d'utilisation reprysentye 
sur la figure 8, vers I'extyrieur du logement 11 . Un bou- 

55 chon 5 est pryvu pour former I'ouverture 8, de manifere 
k positionner, par compression des moyens formant 
support 17 et de I'organe d'application 10, la surface 
d'application 15 k Tintyrieur du logement 11 . La ferme- 
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ture de I'ouverture 8 peut §tre assur^e pardes moyens 
de vissage 41 , 42, ou par tout autre moyen approprl6. 
Pour assurer un contact doux et pour parfaire I'^tanch^i- 
t6 en position de stocloge, un 6l6ment 6lastiquement 
d6formable 5a, notamment en mousse, est pr6vu sur la s 
face interne du bouchon 5, destin6e h venir au contact 
de la surface d'application 15 et ^ fenmer le canal de 
distribution 37. L'6l6ment §lastiquement d6formable 5a 
peut §tre satur6 de solvant, permettant de minimiser le 
dess6chement de I'organe d'application 10. io 
[0091] La figure 9 iilustre une variante du mode de 
realisation des figures 1 et 2. Dans ce mode de realisa- 
tion, I'impr6gnatlon de I'organe d'application 10 est fa- 
cilitee par la presence d'un clapet unidirectionnel 43, 
dispose entre le reservoir 2 et les moyens fomiant sup- is 
port 17. Dans ce cas, le reservoir 2 est deformable, se 
retractant au fur et h mesure de la vidage de produit 
Pendant la compression de I'organe d'application, le 
clapet 43 evite le refoulement du produit vers le tube. 
L'organe d'application 1 0 peut §tre souple ou semi-rigi- 20 
de. Suite k une compression prealable des moyens for- 
mant support 17, suiviede leur decompression, une de- 
pression temporaire est creee dans I'espace 44 defini 
entre le clapet 43 et I'organe d'application 10, provo- 
quant I'aspiration d'une dose de produit. Une nouvelle 25 
compression des moyens formant support cree une 
pression interne favorisant I'impregnation en produit de 
I'organe d'application 1 0. qui est alors prSt h Tapplication 
du produit k I'endrort souhaite. 

[0092] Les figures 1 0a ^ I0e illustrent differents pro- so 
fils de I'organe d'application 10 et des moyens formant 
support 17, ainsi que leur mode de montage. A la figure 
10a, on voit un embout 60 comportant une partie supe- 
rieure 1 0, constiluant I'organe d'application et une partie 
inferieure 17' faisant fonction de moyens formant sup- 35 
port. Get embout 60. realise en un seul bloc de mousse, 
est monte sur un ressort heiicoidal 17 constituant des 
moyens compiementaires formant support. Le ressort 
heilcoTdal 1 7 presente une structure similaire k la struc- 
ture du ressort 17 montre aux figures 1 et 2. Ainsi, le 40 
ressort heiicoidal 17 est solidaire d'une embase 17a, 
montee fixe sur la partie inferieure 4b du logement 11 . 
Le fait d'associer des moyens fomiant support 1 7' et des 
moyens compiementaires 1 7 pemnet, d'une part, d'aug- 
menter la course entre la position rentree et la position 45 
d'utllisation de la surface d'application 15. D'autre part, 
cette disposition permet d'augmenter la douceur d'ap- 
plication. Cette disposition permet egalement de regler 
la quantite de produit pompe lors du chargement de I'or- 
gane d'application 10, ainsi que la dose et le debit de so 
produit restitue lors de I'application de la surface 1 5 sur 
le support k traiter. 

[0093] ,0n notera que I'extremite mobile 17b des 
moyens formant support comporte un evidement I7'c, 
de forme conique dont la conicite est tournee vers le ss 
reservoir. . . 

[0094] Ainsi est d6finie une zone deformable axiale- 
ment de manifere progressive, en fonction de la force 



d'appui exercee sur la surface d'application 15. La res- 
titution du produit sur le support h traiter peut ainsi §tre 
effectuee avec precision, de fagon k adapter la dose de 
produit liberee aux besoins de I'utilisateur. Toute libera- 
tion de produit en exc^s peut §tre evitee. Pour augmen- 
ter le debit de distribution du produit. au moins une fente 
axiale 33 traverse I'organe d'application 10, depuis le 
sommet du c6ne I7'e vers la surface d'application 15. 
La largeur de cette fente peut varier en fonction des pro- 
prietes rheologiques du produit et du debit souhaite. La 
structure de I'embout 60 est telle que la surface de la 
section transversale des moyens formant support 17' 
est inferieure h la surface de la section transvercale de 
I'organe d'application 1 0. 

[0095] La figure 1 0b iilustre un embout 62 different de 
la realisation de I'embout 60 montree sur la figure 10a. 
il se distingue de la realisation de la figure 10a par le 
fait que les moyens fonmant support sent constitues 
d'une seule partie 1 7, comportant, outre revidement co- 
nique 17c, une large gorge annulaire exterieure I7d, de 
sorte que de la section transversale des moyens for- 
mant support 1 7' est nettement inferieure k la surface 
de la section transversale de I'organe d'application 10. 
Cette structure confere k I'embout 62 des proprietes si- 
milaires aux proprietes de I'embout 60 de la figure 10a. 
[0098] La figure 1 0c iilustre un embout 64 de realisa- 
tion similaire k la realisation de I'embout 62 montre; sur 
la figure 1 0b. II se distingue de la realisation de la figure 
1 0b par le fait que les moyens formant support sont 
constitues d'une portion tronconique 17, dont la section 
decroiten direction du reservoir. Une portion d'extremlie 
1 7f forme un talon, fixe sur un plateau ajoure 13b pourvu 
d'une multitude de passages 13a. De maniere sembla- 
ble k la realisation des figures 4a et4b, le plateau ajoure 
1 3b est solidai re d'une embase 1 7a. montee sur la partie 
inferieure 4b du logement 11 . 

[0097] La figure 1 0d iilustre un embout 66 similaire k 
la realisation de I'embout 62 iilustre sur la figure 10b, 
montre en position de stockage (en traits continus) et 
en position d'utllisation (en ligne discontinue). II se dis- 
tingue essentiellement de la realisation de la figure 1 0b 
par le fait que le logement 11 presente une forme tron- 
conique, evasee vers I'exterleur. On voit que la com- 
pression de la partie formant I'organe d'application 10. 
sous I'effet de la compression exercee par le profil 19 
du bouchon 5. provoque dans la position de stockage, 
un contact etanche entre la paroi interne du logement 
11 et la peripherie de I'organe d'application 10. 
[0098] La figure 1 0e iilustre un embout 68 similaire k 
la realisation de I'embout 66 de la figure 10d, montre en 
position d'utllisation. II difffere de la structure de I'embout 
66 decrit ci dessus, par le fait que la partie formant les 
moyens formant support 17 se termine, du cote du re- 
servoir, d'un talon large l7f, cette partie etant separee 
par une zone de moindre section transversale I7e de 
la partie formant I'organe d'application 10. Le talon 17f 
est fixe sur un plateau ajoure 13b par rabattement k 
chaud, appeie « crimping »>, d'une portion initialement 
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cylindrique 4c, de mani^re k se plier radialement vers 
I*int6rieur sur la partie p6riph6rlque du talon 17f. 
[0099] Les figures 1 1 a 11 g lllustrent diff6rentes va- 
riantes salon fesquelles Torgane d'application 10 est 
r6alls6 en una seule pi^ce avec les nfioyens formant 
support, nolamment en mousse k cellules ouvertes. 
Toutes ces variantes sont pourvues d'un talon de fixa- 
tion I7f, formant ta base des moyens formant support 
17. 

[0100] Selon la figure 11 a. un embout 71 est fomn6 
par un organe d'application 10 et des moyens formant 
support 17, de mani^re sembtable k la realisation de la 
figure 1 0d. Le talon 1 7f est destine h 6tre solidaris6 sur 
un support fixe, notamment du type k plateau ajour6 
13b, comma illustr6 sur la figure 10e. Un large gorge 
annulaire 1 7e.d6finlt une zone de molndre section trans- 
versale, de compressibility inf^rieure k la compressibi- 
lity de I'organe d'application 10. 
[0101] L'embout 72, montr6 sur la figure 1 1b, se dis- 
tingue de l'embout 71 de la figure 11a par le fait qu'elle 
comporte une fente axiale 33, permettani tf augmenter 
le d6bit de produit, notamment tfun produit gyiifi6 ou 
d'un produit visqueux. 

[0102] L'embout 73, mpntr6 sur la figure 11c, se dis- 
tingue de l'embout 71 de la figure 11 a par le fait qu'il 
comporte un 6videment 17c sous forme d'un canal bor- 
gne, permettant de ramener le produit plus pr6s de la 
surface d'application 1 5 et d'augmenter la compressibi- 
lity de I'organe d'application, en m6me temps que la 
compressibility des moyens formant support. Ainsi. on 
peut confyrer k I'ensemble plus de douceur lors de Tap- 
plication. 

[0103] L'embout 74, montry sur la figure 11 d, se dis- 
tingue de l'embout 73 de la figure 11c par le fait que 
ryvidement 17c se prolonge par une fente 33 dypou- 
chant sur la surface d'application 15. Cette disposition 
permet de confyrer plus de douceur lors de i'application, 
tout en augmentant le dybit de produit lors de I'applica- 
tion. 

[0104] L'emb9ut75, montry sur la figure lie. compor- 
te des moyens formant support 17, pourvus d'un yvide- 
ment,conique 17c, de mani^re sembiable au mode de 
ryalisation lllustry sur !a figure 10a. Sur cette figure, on 
volt en ligne continue, une configuration correspondant 
k la position d'application. Sur la figure lie, la position 
rentrye de la surface d*app!ication ryfyrencye 15', est 
reprysentye en ligne pointiliye. On voit ygalement, en 
ligne continue, la conformation des moyens formant 
support 17c en position d'utilisation, et, en ligne poin- 
tiliye 17'c. en position de stockage. La compression des 
moyens fomiant support 1 7 nycessite une force d'appli- 
cation progressive, ce qui permet d'obtenir une libyra- 
tion progressive du produit. en fonction de la force d'ap- 
pui exercye sur la surface d'application 15. 
[0105] L'embout 76, montry sur la figure 11f est une 
variante de ryalisation de l'embout 71 de la figure 11 a, 
suivant laquelle la gorge annulaire I7e et le talon I7f 
prysentent des formes diffyrentes, mais assurant les 



mSmes fonctions. De manifere similaire k la figure 11e, 
l'embout 76 est prysenty en position d'utilisation (en li- 
gne continue) et respectivement en position de stocka- 
ge (en ligne pointiliye). 
5 [0106] L'embout 77, montry sur la figure 1 1 g est une 
variante de ryalisation de l'embout 76 de la figure 11 f, 
suivant laquelle une gorge annulaire suppiymentaire 
I7'e a yty ryalis6e au-dessus de la gorge 1 7e. Le sup- 
port 17 est pourvu d'un yvidement cylindrique 17c 
10 s'ouvrant vers la base du support. II est bien entendu 
que les gorges 1 7e et 1 7'e peuvent §tre de conformation 
identique ou diffy rente, en fonction de la compressibility 
souhaitye de l'embout. Le cas ychyant, une plurality de 
gorges annulaires semblables peut ytre ryalisye, dont 
15 la forme peut ytre identique ou diffyrente. De mani^re 
similaire k la figure 1 1 f, l'embout 77 est prysenty en po- 
sition d'utilisation (en ligne continue) et respectivement 
en position de stockage (en lignes pointiliyes). 
[0107] Sur la figure 1 2 on a reprysenty un autre mode 
20 de ryalisation d'un ensemble de conditionnement et 
d'application comportant un ryservoir 2 surmonty d'un 
col 4. Ici. le ryservoir est constituy d'un corps 6 de forme 
prismatique. Ledit col prysente une section sensible- 
ment carrye. A son intyrieur est mynage un togement 
25 ^^ dans lequel sont montys. de la maniyre dycrite pry- 
cydemment, des moyens formant support (non visibles) 
' surmontys d'un organe d'application 1 0. En position 
ouverte telle qu'illustrye sur la figure 1 2, la surface d'ap- 
plication 1 5 ymerge vers I'extyrieur. A la diffyrence prS te 
30 par rapport aux ryalisations des figures 1 et 2 ( ou 4a et 
4b). le moyen d'obturation n'est pas un bouchon amo- 
vible, mais un couvercte 50, pivotant selon une charniy- 
re 45. notamment une charniyre-film. attenante k une 
portion de I'extrymity libre 8 du col. Le couvercle 50 
35 comporte un joint d'ytanchyity 19, notamment yiasti- 
que. apte k se placer sur ladite extrymity libre 8, autour 
de I'ouverture du logement 11 . Le couvercle 50 compor- 
te un femrioir 46, situy du c6ty opposy k la charnifere45, . 
apte k coopyrer, lors de sa fermeture, avec un yiyment 
40 compiymentaire 47. situy sur une portion de I'extrymity 
libre 8 opposye k la charniyre. 
[01 08] Lors de la fenneture du couvercle 50, au moins 
les moyens formant support sont comprimys (et, le cas 
ychyant, au moins partiellement, I'organe d'application 
45 ygalement), de sorte que la surface d'application 15 se , 
trouve entiyrement logye k I'intyrieur du logement 11. 
Lors de I'ouverture du couvercle, grkce k I'yiasticity des 
moyens fonmant support et la mobility axiale de I'organe 
d'application 10, la surface d'application 15 se trouve en 
50 position d'utilisation, convenablement chargye en pro- 
duit, comme dycrit prycydemment. 
[0109] Dans ce cas, comme par ailleurs pour les rya- 
lisations dycrites prycydemment, le ryservoir peut ytre 
en mytal, en verre, ou en matyriau thermoplastlque 
55 choisi pamii les polyythyiynes, les polypropyiynes. les 
chlorures de polyvinyle, les polyythyiynes tyryphtala- 
■ tes, etc.. Les autres parties du dispositif, ainsi que son 
fonctionnement. sont conformes k ce qui a ety dycrit 
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pr6c§demment. 

[0110] Dans la description d^taill^e qui pr6c6de. il a 
6t6 fait r^f^rence ^ des modes de realisation pr^f^r^s 
de rinvention. II est Evident que des variantes peuvent 
y §tre apport^es sans s'^carter de Tespiit de rinvention 
telle que revendiqu^e ci-apr^s. 



Revendications 

1. Ensemble de ccnditionnement et d'applicalion (1) 
d'un produit liquide (P). comprenant : un reservoir 
(2) d'axe (X). contenant ledit produit. et pr^sentant 
une ouverture (8) ; des moyens amovlbles (5) pour 
obturer de manl6re ^tanche ladite ouverture ; un or- 
gane d'application (10) mont6 ^ rint6rieur du reser- 
voir, etcomportant une premiere extr6mit6 (13) sus- 
ceptible d'etre impregn^e par le produit, et une se- 
conde extremity (1 5) oppos^e k ladite premiere ex- 
tremity (13), ladite seconde extremite formant une 
surface d'application (15), mobile axialement entre 
une premrfere position (Q2) dans laquelle la surface 
d'application (15) emerge k Texterieur du reservoir 
au travers de ladite ouverture (8), en vue de I'appli- 
catlon du produit. et une seconde position (Q^) dans 
laquelle ladite surface d'application (15) est conte- 
nue de maniere etanche k rinterieur du reservoir 
(2), ledit organe d'application (10) comprenant au 
moins un bloc forme d'au moins un materiau absor- 
bant, susceptible d'etre comprime au moins en par- 
tie, notamment lors de Tapplication du produit, ou 
lorsque Tapplicateur est dans ladite seconde posi- 
tion, caracterise en ce que des moyens (1 7), eias- 
liquement compressibles, forment un support pour 
ledit organe d'application (10), lesdits moyens for- 
mant support (1 7) presentant une compressibilite 
superieure k la compressibilite de i'organe d'appli- 
cation (10). 

2. Ensemble de condltlonnement et d'application se- 
lon la revendication 1 . caracterise en ce que les 
moyens formant support (1 7) sont constitues d'un 
element distinct de Torgane d'application (15). 

3. Ensemble de ccnditionnement et d'application se- 
lon la revendication 2, caracterise en ce que lesdits 
moyens fonmant support (17) sont constitues d'un 
element formant ressort, notamment en metal ou 
en plastique. 

4. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendication 1 ou 2. caracterise en ce que 
les moyens formant support (17) sont constitu6s 
d'au moins un bloc d'un materiau eiastiquement de- 
formable, notamment un bloc de mousse, de prefe- 
rence k cellules ouvertes ou semi-ouvertes. 

5. Ensemble de conditionnement et d'application sa- 



lon la revendication 4, caracterise en ce que le (ou 
les) bloc(s) de materiau eiastiquement d6formable 
formant support (17) est (sont) solidaire(s) de Tor- 
gane d'application (15). 

■5 

6. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon lune quelconque des revendications preceden- 
tes, caracterise en ce que ledit organe d'application 
(10) est rendu solidaire des moyens formant sup- 

10 port (1 7) par collage, soudage, « crimping » ou par 
tout autre moyen approprie. 

7. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications 4^6, ca- 

15 racterise en ce que les moyens formant support 
sont constitues d'un empilement d'au moins deux 
blocs (1 7', 1 7") de materiau eiastiquement deforma- 
ble, ledit empilement presentant une compressibi- 
lite croissante en direction du reservoir (2). 

20 

8. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon ia revendication 1 ou 2, caracterise en ce que 
les moyens formant support sont constitues d'au 
moins une portion (17c. I7e) dudit organe d'appli- 

25 cation (1 0). configur6e de maniere k presenter une 
compressibilite plus importante que celle du reste 
de I'organe d'application (10). 

9. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
30 ion la revendication precedente, caracterise en ce 

que ladite portion (17c, 17e) est constituee d'une 
zone de plus falble section transversale, retative- 
ment k la section transversale du reste de I'organe 
d'application (10). 

35 

10. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendication 8 ou 9. caracterise en ce que 
la difference de compressibilite entre I'organe d'ap- 
plication (10) et les moyens formant support (17) 

40 resulte de la presence d'un renfoncement (1 7e) for- 
me par ledit organe d'application (1 0) sur au moins 
une partte de sa peripherie. 

11. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
45 Ion I'une quelconque des revendications 8^10, ca- 
racterise en ce que la difference de compressibilite 
entre I'organe d'application (1 0) et les moyens for- 
mant support (17) resulte de la presence d'un evi- 
dement central (1 7c) forme par ledit organe d'appli- 

50 cation (1 0) et s'etendant sur au moins une partie de 
la hauteur dudit organe d'application. 

12. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications preceden- 

55 tes, caracterise en ce que ledit organe d'application 
' (10) est traverse par au moins un passage (31 , 33, 
37), notamment sous forme d'une fente ou d'un ca- 
nal fin. debouchant de preference sur ia surface 
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d'applicatioh (15). 

13. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon Tune quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que Torgane d'application 
(10) et les moyens fonnant support (1 7) sont dispo- 
ses k rint6rleur d'un logement (11 ). form6 en paitie 
k rint6rieur d'un col (4) du r6servoir (2). ledit loge- 
ment §tant en communication avec le reservoir. 

14. Ensemble de conditionnement el d'application se- 
lon la revendication pr6c6dente, caract6ris6 en ce 
que ledit logement (11 ) est de fomne cylindrique. 

15. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendication 13 ou 14, caract6ris6 en ce que 
ledit logement (11) pr6sente une section transver- 
sale circulaire. ovale, rectangulaire ou polygonale. 

16. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon rune quelconque des revendications 13 ^ 15. 
caract6ris6 en ce qu'une paroi Iat6rale interne (8a) 
dudit logement (11) pr6sente au moins une ralnure 
longitudiriale (8b). 

17. Ensemble de conditionnement et d'application sa- 
lon rune quelconque des revendications 13 ^ 16, 
caract§ris6 en ce que le logement (11) est s6par6 
du reservoir (2) par I'interm^diaire d'un 616ment per- 
form (1 3b), notamment sous forme d'une grille, d'un 
taniis ou d'une valve (43) k ouverture unidirection- 
nelle en direction de la surface d'application (15). 

18. Ensemble de conditionnement et d'application sa- 
lon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes. caract^risd en ce que la surface d'application 
(15) est de profil concave, convexe, notamment 
sous forme d'un dOme, ou en biseau simple ou dou- 
ble. 

19. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que ledit organe d'application 
(10) est form6, au moins en partie, d'un bloc d'un 
mat^riau ^lastiquement compressible, notamment 
d'un bloc de mousse k cellules ouvertes ou semi- 
ouvertes. 

20. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
Ion la revendication 19, caract6ris6 en ce que I'or- 
gane d'application comprend, au voisinage de sa 
surface d'application (15), une mousse rigide, un 
6l6ment perform, notamment un tiss6, un non-tiss6 
un feutre ou une trame. 

21. Ensemble de conditionnement et' d'application se- 
lon Tune quelconque des revendications pr6c6den- 
tes. caract^ris^ en ce que les moyens d'obturation 



amovibles (5) de ladite ouverture (8) sont aptes k 
provoquer, lors de leur mise en place sur le reser- 
voir (2), le passage de la surface d'application (15) 
de la premiere position (Q-,) vers la seconde posi- 
5 tion (Qg). 

22. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
Ion I'une quelconque des revendications pr^c^den- 
tes, caract6ris6 en ce que les moyens d'obturation 

10 amovibles (5) comportant un profil (19), apte k coo- 
p^rer de mani^re etanche avec un bord libre deii- 
mitant ladite I'ouverture (8). 

23. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
15 Ion I'une quelconque des revendications pr6c6den- 

tes, caract6ris6 en ce que lesdits moyens d'obtura- 
tion comportent (5) une portion de forme compl§- 
mentaire de la forme de la surface d'application 
(15). 

20 

24. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon Tune quelconque des revendications 16 ^23, 
caract6ns6 en ce que I'organe d'application (10) 
comporte une paroi lat^rale (10a), apte ^former, au 

25 moins dans ladite seconde position (Q2), uri contact 
etanche avec la paroi interne (8a) du logement (11). 
dans lequel sont months I'organe d'application (10) 
et les moyens formaht support (17). 

30 25. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendication 24, caract6ris6 en ce que la pa- 
roi iaterale externe (10a) de I'organe d'application 
(1 0) est pourvu d'au moins une rainure longitudina- 
le. 

35 . 

26. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon Tune quelconque des revendications pr^c^den- 
tes. caract^rise en ce que I'organe d'application 
(10) comporte des pores ou cellules ouverts de 

40 taille moyenne comprise entre 50 ^m et 1 ,5 mm, et 
de preference entre 700 |im et 1 mm, et plus parti- 
culierement entre 0.1 mm et 0,5 mm. 

27. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
45 Ion I'une quelconque des revendications 4 k 26, ca- 

racterise en ce que les moyens formant support 
(17) comportent des cellules ouvertes de taille 
moyenne comprise entre 50 jim et 3 mm, et de pre- 
ference entre 700 fim et 2 mm, et plus particuliere- 
50 ment entre 0.1 mm et 1 ,5 mm. 

28. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications preceden- 
tes, caracterlse en ce que le reservoir (2) est cons- 

55 titue d'un corps compressible (6), notamment d'un 
tube deformable. 

29. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
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Ion la revendicatlon 28, caract6ris6 en ce que ledit 
corps connporte au moins une portion ^lastique- 
ment d^formable. 

30. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendicatlon 29, caract§ris6 en ce que la por- 
tion dlastiquement d^formable est de type cc soufflet 
» ou de type « membrane ». 

31. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon rune quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que Torgane d'application 
(10) et les moyens formant support (17) sont mon- 
ths sur le reservoir via un organe Interm^dialre (22). 

32. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendicatlon pr6c§dente. caract6ris§ en ce 
que les moyens formant support (1 7) sont months 
sur I'organe intemn6diaire (22) par claquage, vissa- 
ge, collage, soudage ou « crimping ». 

33. Ensemble de conditionnement et d'application sa- 
lon rune quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que la mousse formant le cas 
6ch6ant Torgane application (10) et/ou les moyens 
formant support (1 7) est cholsie parmi les mousses 
de polyur^thanne, de polyethylene, de chlorure de 
polyvinyle, de poly^ther, de polyester, de NBR (na-^ 
tural rubber), de SBR (synthetic rubber). 

34. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que des moyens mobiles 
(16), de type bille ou masselotte, sont disposes k 
I'interieur du reservoir (2), de mani^re k favoriser 
i'homogen6isation du produit et k faciliter le char- 
gement de I'organe d'application (1 0). 

35. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que I'organe d'application 
(10) estmonte de mani6re amovible dans le reser- 
voir (2). 
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38. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications 1 k 37, ca- 
ract6ris6 en ce que les moyens d'obturation (5) sont 
constitu6s par un bouchon viss6 ou claqu6. 

39. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications 1 k 37, ca- 
ract6ris6 en ce que les moyens d'obturation (5) sont 
constitu6s par un couvercle (50) articul6 sur ladite 
ouverture(8). 

40. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon la revendicatlon pr6c6dente, caract6ris§ en ce 
que le couvercle (50) est articul6 sur rextr6mlt6 
ouverte (8) k I'aide d'une charniere-film (45). 



41 



Ensemble de conditionnement et d'application se- 
Ion I'une quelconque des revendications pr6ceden- 
tes. caract6ris6 en ce que le produit (P) est un pro- 
duit cosmetique, tel qu'un vernis k ongles, un rouge 
k levres liqulde, une cr^me, une lotion ou une huile. 
6ventuellement g6lifi6es, un d§maquillant. un dis- 
solvant, un fond de teint liqulde, une colle, un cor- 
recteur d'§criture, ou un d6tachant. 



36. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caracterisd en ce que les moyens d'obturation 
(5) comprennent un 6l§ment (5a), notamment sous 
forme d'un bloc de mousse apte. en position ferm6e 
du reservoir, k venir en engagement avec la surface 
d'application (15). 

37. Ensemble de conditionnement et d'application se- 
lon I'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caract6ris6 en ce que la compressibility des 
moyens formant support (17) est environ 2 fois k 
environ 4 foissup6rieure k la compressibility de I'or- 
gane d'application (10). 
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